EEEEEEEEEEEEEEEEEEE

ENGINEERING VORRICHTUNGSBAU ROBOTERSYSTEME LOHNFERTIGUNG



Production in Motion — Wissen, Was wie machbar ist

: Als modernes Technologieunternehmen und Teil der DAIHEN Unternehmensgruppe
;f\ é{‘} entwickelt, konzipiert, simuliert und realisiert die Femitec GmbH automatisierte
11 > ! Fertigungsanlagen mit vorrichtungslastigen Umféngen.

&% Dabei ist unser Unternehmen von der Angebotsphase bis hin zur Inbetriebnahme eines
Fertigungsmittels |hr persénlicher Kompetenz- und Ansprechpartner. Die Femitec
GmbH steht Kunden weltweit mit langjahriger Erfahrung und viel Engagement zur Seite.
Unser Unternehmensanspruch liegt darin, optimale Ergebnisse der Fertigungsautomati-

on zu erlangen.
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Raimund Geh und Tobias Geh (Geschéftsfiihrer Femitec GmbH)




Femitec wurde im Jahre 2004 von Raimund Geh als Beratungsunterneh-
men flir Roboterautomatisierung im Bahnschweilen gegriindet. Bereits
2008 erfolgt neben der Konstruktion der Einstieg in die Robotersimulati-
on.

Durch den Einstieg des Sohnes Tobias Geh 2014 werden die Aufgaben
Beratung, Projektierung, Realisierung, Simulation neu verteilt.

Seit 2022 ist Femitec nun Teil der DAIHEN Unternehmensgruppe und
liefert eine starke Basis zur Entwicklung und Integration neuester Innova-
tionen der Robotik, Schweifl— und Kameratechnik fiir individuelle Robo-
tersystemldsungen

Femitec beschaftigt heute mehr als 40 hervorragend qualifizierte Mitar-
beiter.
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Veronika Beyrle (Controlling)

Vertrauen ist die Basis fur eine
gute Zusammenarbeit




Eine Frage der Kompetenz!

Sie planen ein Bauteil automatisiert zu Fertigen?

Sie wollen ihre bestehende Anlage fiir andere Aufgaben nutzen?

Sie missen ihre Produktivitat steigern und an neue Gegebenheiten anpassen?
Sie benétigen Beratung beziiglich Taktzeit und Optimierungsmafinahmen?

Die Wartung ihrer Roboter-/SchweiRanlage steht an?

Ihre Kapazitat beim Schweilen und Zerspanen von Serienteilen ist ausgelastet?

Sie suchen nach alternativen Fertigungsmethoden fir ihre Schweilbaugruppen?

Bitte kontaktieren Sie hierzu:
info@femitec.de

www.femitec.de
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MEMBER OF DAIHEN GROUP

Geschaftsbereiche

Engineering

Fertigungsprozessplanung

Bauteiloptimierung
Vorrichtungsplanung
Anlagenplanung

Konstruktion
Simulation

Offline-Programmierung

Abwicklung

Externe Projektleitung

Erstellung Lastenheft
Projekt-Koordination
Terminiberwachung
Techn. Koordination

F&E

Schnittstellenentwicklung
Software

Vorrichtungsbau

Anfertigung
Inbetriebnahme
Wartung

Anlagenbau

Anfertigung
Inbetriebnahme
Wartung, Programmierung

Lohnfertigung

Prototypenbau

Schweillversuche
Prototypen (Schweil-
Konstruktionen)

Kleinserien
Roboterschweilen




Simulation und Offlineprogrammierung

Wir bieten unseren Kunden umfangreiches Methoden— und Anwenderwissen im Bereich Roboterpro-
grammierung und Prozesstechnik. Dies kombiniert mit modernsten Offlineprogrammiertools und individu-
ell entwickelten Softwareplugins, erméglicht eine sinnvolle Offlineprogrammierung von Roboterbahn-,
Roboterpunkt-, und Handlingsapplikationen. Auch die Offlineprogrammierung von mehreren synchron
operierenden Achsen kdnnen wir integrationssicher abbilden.

- Engineering — Robotersimulation / OLP

Zuganglichkeitssimulation
Machbarkeitssimulation
Offlineprogrammierung
Kalibriermechanismen

Virtuelle Sensorik

Integration Offlineprogrammierung
Parametrierung

Takizeitermittiung

Offline Taktzeitoptimierung
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DELFOiI ARC

Delfoi ARC ist eine auf Parametern und Features basierende Offline Programmier Software. Sie nutzt die Fea-
tures des 3D CAD- Modells, das geschweilt werden soll und die interne WPS-Datenbank (Welding Procedure
Specification) der Software effektiv.
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Als Delfoi Handelspartner kdnnen Sie die Software, Schulungen und Wartung séamtlicher Softwarebundles Gber
uns beziehen.
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Engineering — Robotersimulation DELFOI -
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Durch eine individuelle Aufarbeitung betriebs- Erstellen von Planungskonzepten
wirtschaftlicher sowie technischer Problemstel-
lungen von Roboterschweill— und Handlingsan-
wendungen bieten wir das notwendige Know- Analyse von Machbarkeitsstudien
how, um alle Prozesse optimal zu gestalten
und miteinander zu verkniipfen. Dass Sie sich
weiterhin auf |hr Kerngeschaft fokussieren
kénnen, bieten wir einen umfangreichen IT-
Service. Dabei stehen wir unseren Kunden und
Partnern von der Fertigungsprozessplanung

Durchftihrung von Machbarkeitsstudien

Stérkantenuntersuchungen

Offlineprogrammierung
Taktzeitberechnung
Robotersimulation

tber die Konstruktion bis hin zur Simulation Flussidagramme
sowohl unterstiitzend als auch beratend zur .
. Konstruktion
Seite.
Layouting
Fabrikpanung
Flgetechnik

- Engineering — Planung




Erstellung Lasten-/Pflichtenheft
Projektkoordination
Termintberwachung

Technische Koordination

Vor allem hoch technologische Projekte erfordern fir deren Management
speziefisches technisches Anwenderwissen und gleichzeitig betriebswirt-
schaftliches Fingerspitzengefuhl. Hierbei hangt der Erfolg eines Projekts
hangt entscheidend von klar strukturierten Vorgehensweisen, zugreifbaren
Netzwerken und dynamisch koordinierten Akteuren ab.

Wir garantieren lhnen eine reibungslose Abwicklung.

Externe Projektleitung -




SchweiBvorrichtungen

Unsere individuellen Schweivor-
richtungen fur alle géngigen Ver-
fahren, lésen prazise und pro-
zesssicher alle  schweiBtechni-
schen Anforderungen. Vielfach
bewahrt werden sie in den unter-
schiedlichsten Bereichen, sowohl
fur Klein— und GroRserien als
auch bei einzelnen Produkten und
Produktserien eingesetzt. Je nach
Anforderung ist zudem eine vari-
able Einstellung méglich. Einsatz-
gebiete sind sowohl Handschwei-
Ren als auch Roboterschweilen.

Mess-/Prifvorrichtungen

Wir realisieren neben mechani-
schen Messvorrichtungen auch
elektronische Mess— und Prifvor-
richtungen, welche je nach Kun-
denwunsch manuell ausgefiihrt,
oder vollautomatisch in einen
Fertigungsprozess integriert sind.

Neben der Uberpriifung geometri-
scher Merkmale sind wir auch
kompetenter Ansprechpartner fiir
Dichtpriifung und robotergefiihrte
Messtechnik.

Transportvorrichtungen

In unseren Transportvorrichtun-
gen und Ladungstragern kénnen
Elemente aus beliebigem Material
und allen denkbaren GroRen so-
wohl inner— als auch auRerbe-
trieblich transportiert werden. Die
Vorrichtungen sind auf die jeweili-
gen Anforderungen des Trans-
portmediums (Fordertechnik,
Bahn, Schiff, LKW, Flugzeug,
efc.) ausgelegt.

Greifer/Sonderwerkzeuge

Auch firr schwierig zu handhaben-
de Bauteile, die besonders sperrig
oder sehr empfindlich sind haben
wir unterschiedlichste Greif~ und
Positioniersysteme  entwickelt.
Fir praktisch alle Aufgaben reali-
sieren wir hochwertige Greifer
und Spezialwerkzeuge sowohl fiir
Roboter als auch zum manuellen
Gebrauch—funktional und sicher.

- Realisierung — Vorrichtungsbau




Individuelle Spezial Roboterschwei- und Handlingsanlagen

Egal ob es um den Bau einer neuen Anlage oder um eine moglichst effektive Um— oder
Nachriistung einer bestehenden Anlage geht—wir sind der kompetente Ansprechpartner
rund um das Thema Roboteranlagenbau. Hierbei liegt unsere Starke beim Bau von individu-
ellen Spezialanlagen mit vorrichtungslastigen Umfangen und hohen Anspriichen an die
Prozess- und Robotertechnik sowie individuellen Positionierern.

Standard Roboterkompaktzellen

Unsere Kompakizellen werden auf einem massiven Grundrahmen aufgebaut. Hierbei kon-
nen wir standardisierte Zellkonfigurationen sowohl im 1 als auch 2 Stationenprinzip zu kur-
zen Lieferzeiten anbieten. Die kompakte Bauform ermdglicht einen LKW Transport der
schlisselfertigen Roboterzelle und gewéhrleistet einen schnellen Produktionsstart, ohne
aufwandige Montagearbeiten.

Sonderanlagen Standardanlagen Verkettete Linien Neubau / Umbau Wartung

Realisierung — Anlagenbau -
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Schweillbaugruppen

Sie bendtigen Kleinserien von Schweillbaugruppen mit hoher Varianz

im Teilespektrum oder Prototypen mit héchsten Anspriichen an die )
Schweiaufgabe. Parameteriberwachung

Zerspanende Bearbeitung
Femitec bietet kostengtinstige, qualitativ hochwertige und héchst flexib-
le Fertigung von Schweillbaugruppen mit modernsten Schweil3— und
Robotertechnologien. Ergénzend konnen wir hierzu eine zerspanende Schweilversuche
Bearbeitung mit anbieten.

Qualitatskontrolle

- Lohnfertigung — Kleinserien — Schweildversuche




Modularer Tischaufbau fiir bis zu 3000mm SPW bzw. bis
5000Kg / Station

Optimierter Storkreis
Schnell auslésende Sicherheitsfunktionen

Méglichkeit zur Positionierung von zwei Schweilirobotern
in der Mitte des Tisches

> Mediendurchfiihrung am Gegenlager (Signal, Pneumatik
Hydraulik)

> Stationsachsen endlos drehbar und Stilstandsiiberwa-
chung in mehreren Winkelstellungen (Bei Mediendurchfiih-
rungen kann sich der Arbeitsbereich einschranken)

> Gezielte Schweimassefihrung

> Schnell und exakt drehender Grundachsenantrieb

> Wartungsfreundlich—Grundachsenbetrieb im Oberrahmen
mit gut zuganglichen Revisionsoffnungen

> Hohe Positionsgenauigkeit ohne Absteckung mdglich

> Innovative, spielfreie Antriebseinheiten an Haupt- & Stati-

onsachsen

> Automatische Nachschmierung der Drehverbindungen

Femitec — Bauteilpositionierer FHP -




- Femitec — Bauteilpositionierer FLP

Modularer Tischaufbau fiir Bauteile bis @ 2000mm bzw.
5000kg Gewicht

| 4 Funktionsbereich Kippachse von mind. +/- 90°

> Perfekte Integration der Servomotoren in die vorhandene
Roboter Technik

| 4 Innovative, spielfreie Antriebseinheiten an Dreh- und
Kippachse

| 4 Mediendurchfiihrung auf Planscheibe (Signal, Pneumatik,
Hydraulik)

> Drehachse endlos drehend und Stilstandsiiberwachung in
mehreren Winkelstellungen (Bei Mediendurchfiihrung kann
sich der Arbeitsbereich einschranken)

> Automatische Nachschmierung der Drehverbinder

Technische Daten Baureihe FLP

Typ FLP1-1000 FLP1-5000

Belastung pro Station 1000 kg 5000 kg

Abstand zur Planscheibe 900 mm 500 mm

Max. Bauteildurchmesser 2000 mm 1400 mm

Drehachse Endlos drehend Endlos drehend

Kippachse +-110° +-110°

Drehmoment (Nm) Drehachse | 1969 3105

Drehmoment (Nm) Kippachse | 10000 29000




Fragen Sie nach...

> Sonderpositionierern, maflgeschneidert fir ihre Anwendung wie z.B.

= Rhonrad (1 Stationsbetrieb oder 2 Stationsbetrieb) als Dreh—
oder Drehkippausfihrung

= Hoéhenverstellbare Wender— Gegenlager

S
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> Roboterschwingen zum dynamischen Positionie-
ren von Industrierobotern auf einer Kreisbahn

> Uvm.

Femitec — Sonderpositionierer -




H-Positionierer FHP ‘H-Positionierer FHP1IZ‘ L-Positionierer FLP ‘ L-Positionierer FLP2

Traglast: bis 5000kg bis 5000kg/Station bis 5000kg/ Station bis 5000kg/ Station
Dreh-@: bis 1600mm | bis 1600mm bis 2800mm bis 2800mm
Achsen: 1PA+1SA | 1PA/Station + 1SA 2 PA 2 PA/ Station

Weiten: 1500-3500mm | 1500-3500mm - -

@ - optional mit Robotersockel

- Femitec — Positioniertechnik




C-Positionierer FHPK ‘ C-Positionierer FHPK2 ‘ Drehpositionierer FDP ‘ Sonderpositionierer

®
Traglast: bis 1000kg bis 1000kg/Station Bis 2500kg/ Station
Dreh-@: 1500-3000mm bis 1600mm Bis 1600mm
Achsen: 2PA+1SA 3PA 1 PA/Station
Weiten: - - -
@ - optional mit Robotersockel = optional mit Gegenlager

Femitec — Positioniertechnik -




CompactARC Basic

CompactARC Advanced

CompactARC Prof.

CompactARC 2-Stationen

Technische OTC H5 Roboter OTC H5 Roboter OTC H5 Roboter - OTC H5 Roboter
Ausstattung FD19 Steuerung FD19 Steuerung FD19 Steuerung - FD19 Steuerung
OTC Welbee P400 OTC Welbee P400 OTC Welbee P400 - OTC Welbee P400
Schweillequipment, Bren- Schweiltequipment, Bren- Schweiflequipment, Bren- Schweilequipment, Bren-
ner, luftgekuhlt ner, luftgekunhlt ner, luftgekuhlt ner, luftgekuhlt
SchweiBtisch mit Loch- OTC 1PB250 OTC 2PB250 - Manuelle Dreheinheit mit
bild 1-Achs-Positionierer, Trag- Dreh-/Kipp- Positionierer, Lochtisch, @1.000mm
last 250Kg Traglast 250Kg
Grund- Einhausung (ohne Dachfeld)
ausstattung Blendschutz
Flugeltur/Drehtisch mit Sicherheitsschalter
Schweiliprogrammwahl tiber Teachpanel
Tastenbedienfeld
CE und Dokumentation
Option 1 WP-P500L SchweilRequipment, Brenner, wassergekiihlt
Option 2 WB-A350P WIG SchweilRequipment mit Kaltdraht, Brenner, Wassergekihlt

- Femitec — CompactArcs

Roboterschweilistationen - Schllsselfertig - Kostengtinstig




CAD-Modell generierte Pur al 1es 3D-Modell CAD-Modell in der Aufnahme gefunden Erste”en elneS Ofﬂme_Programms anhand elneS CAD'MOde”S
Erfassen der Position des Werkstiicks mit einer Stereokamera

Automatisches Anpassen des Schweilprogramms an die Posi-
tion

Anwendung:

Schweillen ohne Positioniervorrichtung

Fur haufig wechselnde Bauteile oder geringe Stiick-
zahlen

Schweilten trotz geringfligiger Abweichungen im Bau-
teil

Unterscheiden verschiedener Bauteile / Baugruppen
MaRgeschneidertes Programm fiir jede Anwendung

©.182285

Rotate: Left button
zoom:  shift + left button
ctrl + left button

30 object pose: [-23.3135,210. 404,6720.3,111 458 30 object pose: [-20.6746,215.516,8756.68, 109.615, 1.4 30 object pose: [-355.281,6<4.707,8356.21,114.804,0. 1 ek

vVvy Vv VY

Andere Anwendungsmoglichkeiten:

Pick and Place Uber Greifarmroboter
Bauteilkontrolle

Automatische Schweilprogrammerstellung fiir einfa-
che Formen

Oberflacheninspektion
Uberwachung der SchweiRzelle von auRen

Femitec — Kameratechnik -
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MEMBER OF DAIHEN GROUP

emitec

Femitec GmbH
Trentiner Ring 8
86356 Neusaly

Fon: +49 821 450 249-00
Fax: +49 821 453 098-09
Mail: info@femitec.de
www.femitec.de

Geschéftsfiihrer: Tobias Geh
Amtsgericht Augsburg
Handelsregister-Nr: HR B 22991
Ust-IdNr: DE 256906088
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